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URUN VE HIZMET TANIMLAMA IZLENEBILIRLIK PROSEDURU
TARIH SAYFA NO DEGISIKLIK DETAYI YETKILI iMmzA
31.03.2003 TUM YENI BASIM U.P. KALITE MD.
13.09.2007 TUM REVIZE U.P. KALITE MD
4.10. ithal kitiik izlenebilirlikle ilgili ekleme ve Talimat | . .
09.04.2010 Sf:2 N U.P. KALITE MD
geregi

09.09.2014 Sf2,3 4.9. maddesine kiitiik renk kodlarinin eklenmesi U.P. KALITE MD
21.04.2015 Sf:4 4.12 maddesine filmasin etiket renk kodlari eklenmesi U.P. KALITE MD
12.11.2018 Sf:2-3 4.9 ve 4.11 maddeleri giincellendi. KALITE MD
08.10.2021 Sf4 4.19. maddesi eklendi. KALITE MD
03.08.2022 TUM REVIZE KALITE MD
20.01.2024 Sf:3 4.12 maddesi revize edildi. KALITE MD
20.02.2024 Sf:3 4.13 maddesi revize edildi. KALITE MD

HAZIRLAYAN ONAY

KALITE MUDURU GENEL MUDUR
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1.AMAC

Hammadde kiitlik ve hadde trlnlerinin dretim tim asamalarinda, misteriye sevk edilirken ve kullaniciya ulagtiktan
sonra tanimlanmasini ve izlenebilmesini saglamak tizere kullanilan sistemi agiklanmasi

2.KAPSAM

Bu prosediir Celikhane ve Haddehanelerin Uretim faaliyetleri ile satis faaliyetlerini kapsar.

3.SORUMLULUK

Prosedir Kalite Md.’lGgi tarafindan hazirlanir Genel Md. tarafindan onaylanir.

4.PROSEDUR

41 Satin alinan hammaddelerin (hurda, ferroalyaj, kdmir vb.) muayene ve deney durumlarinin Igili Teknik
Sartnamelere uygunlugunun kontrolu, Satinalma,Celikhane ve Kalite Md. sorumlulugundadir.
4.2. Kullanilan hurdalar i¢ piyasa,Avrupa Ulkeleri, A.B.D. ve Baltik Glkelerinden temin edilmektedir.Radyasyon kontrolleri
ise giriste yapilmaktadir..
4.3. Ferro alyaj, kireg, ,antrasit gibi hammaddelerin girdi kontrolleri laboratuvarimizda gerektiginden akredite dis
laboratuvarlarda yapilarak teknik sartnamelere uygun oldugu miiddece ullagiimasi saglanir.
4.4 Uygun hamaddeler iretimin ilk asamasinda EAQ’ya sarj edilerek Uretime baslanir.
4.5.Celikhane Gretimi" DOKUM "ad ile' anilan ve iginde birbirini tamamlayan degisik faaliyetleri kapsayan birim
uretimlerden meydana gelir.
4.6. Her dokiim esas olarak ayni faaliyetleri igerir, periyodik olarak tekrarlanan bu faaliyetler iretim siirecini olusturur.
4.7. Bir "dokim" den 150 tonluk Elektrik Ark Ocadimizdan agik dokim igin yaklasik 140 ton agiriginda kapali-
vakumlu doékim icin ise yaklasik 120 ton ,kutlikler elde edilir.
4.8. Dokumler kendilerine verilen bir numara ile tanimlanir,bir doktime ait tiim kutlikler bu numaraya gére iglem goriir.
4.9. Dokimden elde edilen kiitlikler kimyasal analiz bakimindan birbirinin aynidir; ancak bazi fiziksel dlgileri ve
toleranslar gibi 6zellikler bakimindan birbirinden farkli olabilir.
4.10. Bir "Dékim" streci iginde yer alan tim faaliyetlere iliskin kayitlari ait olduklari dékim numarasi ile ERP
programi SAP’de tutulur.
4.11. D6kim numarasi izlenebilirlik metodu ERP programi SAP’ta s6yle tanimlanmistir: (8) rakamdan meydana gelir.
Birinci rakam EAO Numarasini (No:3 EAO), ikinci ve tglncl rakam ise i¢inde bulunulan yilin son iki rakamini diger beg

rakam 00001den baslayarak tamamlanmig bulunan dokiim adedini belirtir.
Ornek; Dokiim No: 322'01 509

Bu ddkimiin 2022 yilinda yilbasindan itibaren Uretilen 1509'uncu dékim oldugunu belirtir.

Dokum numaralari |kiitiik Uzerine yazilirken sadece son dort yada gerekirse son bes rakam kullanilarak(1509) yazili
kayitlar tim rakamlar belirtilerek tutulur. Belirli bazi kayitlarda (Kitik Ginlik Stok: 300/F-10/03.A) harf ilavesi ile, ayni dékiim

numarasi igindeki farkli boy ve kesitler de tanimlanir.
Ornek; Dékiim No: 322'01 509'A

Bu d6kiimiin 2022 yilinda yilbagindan itibaren dretilen 1509'uncu dékiim oldugunu ve dékimiin iginde iki farkli boy veya

kesitte kittkler oldugunu belirtir.
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4.12 Numaralar kittigun ug kismina veya herhangi bir yiziine 6zel amagl yagl tebesir kitlk kalemi velveya yapigkan
etiket kullanilarak tanimlanir.

Uretilen dokiimler Haddehane'de direkt olarak kullaniimazsa dokim ktikleri kapali yada agik stok sahasinda miimkiin
oldugunca sirasiyla Ust Uste istiflenir. Kitik siralarinin Gzerine gériinecek sekilde dékim numaralari yazilir. Ayni sirada
birden fazla dokiime ait ktikler bulunursa, dékimlerin ayirimi, baslama ve bitis yeri isaretlenerek yapilir.

Dis sahada ise takoz kullanarak kiitikler ayri dokimlere ait gruplar halinde art arda istiflenir. Kitik sirasi veya
grubunun gdzle goriilebilen bir yanina 6zel amagl yadh tebesir kiitik kalemi vel/veya yapiskan etiket ile dékim
numarasl,ayrica gerektiginde boy,misteri adi ve kalite vb. bilgileri yazilirak tanimlanir.

Celikhane Kalite Kontrol odasinda kiitliklerin bulundugu yerleri gésteren istif plani hazirlanir. Plan, duvar panosu ve istif
raporu olarak her gin glincellenerek tutulur. Bu planda, her istif yerinde bulunan kiitiiklerin ebat, boy, kalite, dokiim no ve
adet bilgileri istifleme sirasina gére islenir.Herhangi bir bakim vb. ¢alisma sonrasi yerleri degistirilen istiflerin orijinal yerine
geri getirildiginde bir dnceki istif planina gére kontrolli yapilarak saglamasi yapilir.

4.13 Uretimi tamamlanan kitiiklerin istiflenmesi, haddehaneye sevk edilmesi veya miisteriye génderilmek izere
yiiklenmesi, kalite ve ait olduklari dékim numarasi referans alinarak diizenlenir.Dékiim bazinda sayilan kiitiklere eder var
ise kisa Kiitlk vb. eklenerek yada belirtilerek Kitiik sayilir ve ilgili forma not dustliir.Kisa kitikler standart istiften ayrilarak
farkl bir istifte tanimli olarak stoklanir. Ayrica SAP (zerinden ayri bir depo numarasinda sanal olarak ayri olarak tutularak
standart kalite stogunda géziikmez.Haddeden iade gelen kitlklerin tanimlari ve fiziksel olarak durumlari kontrol edilerek
kullanim durumuna gore kisa kiitik yada standart kiitik istifine kaldirilarak SAP (izerinden ilgili depo yerine konulurarak istif
plani giincellenir (300/F-02/02-C.)Uretilen 6zel Kalite Gelik kiitiklerin boyanmasi eger miisterinin ézel bir istedi yok ise
asagidaki ilgili tabloya(300/F-08/01.B) gére yapilip miisteriye gonderilmesi saglanir.
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Kroman Celik Kitik Renk Kodlan
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Tablo: Kroman Gelik Ktk Renk Kodlan (3004 08f01.8)
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4.14 ithal kttikler igin kiitiik fiziksel kontrol ve sevkiyat stireci igerisinde izlenebilirligin tanimlanmasi, 4.7.'de agiklanan
kendi Uretimimize verdigimiz kitik numaralandirma sistemine ek olarak, yukaridaki rakamdan dnce ithal edilen kitigin
mensei, firma kodu olarak verilir, firma kodlar ile ilgili talimat 300/T-08/01.A ayrintili agiklanmils olup, kod verme sisteminin
nasil kuruldugu anlatiimistir.

4.15 Haddehanelerde uretim faaliyetlerinde de gerekli kayitlar, girdi malzeme olarak kullanilan kitiklerin d6kim
numaralari kullanilarak olusturulur..Haddehane (retimi sirasinda elde edilen Uriinlere verilen mamil numarasi SAP
tarafindan tiretilen 1 ile baglayan bir numara ile takip edilir.Ve geri planda esas doékim numarasi ile SAP (zerinden

eslestirilebilir.

4.16 Gerek kiitiklerin, gerekse Hadde (rtinlerinin her tiirli muayene-test raporlari ve kalite belgeleri ait olduklari dokim
numaralari kullanilarak olugturulur. Uretilen 6zel kalite celik filmaginlere renk etiketi takilarak ise asagidaki ilgili

tabloya(300/F-08/01.C) gore yapilip miisteriye gonderilmesi saglanir.

1006T+ 1006C  20MnB4 27MnB4 30MnB4 23MnB4 17MnB3

4.17 Musteriden alinabilecek olasi bir sikayet konusu, dokiim numarasi baz alinarak ERP programi SAP’tan arastirilirak
ulagilabilir. SAP (izerinden hangi hammadde,hurda,ferro alyaj vb tlim malzemelerin nereden ne kadar alindigi,firmanin adi,
degerlendirilmesi vb tiim bilgilere ulasilabilmektedir.

4.18 Limana gdnderilen ihrag mamulleri ise mamuliin (izerine takilan etiket ve ihracat malzemesi igin belirlenen siparis
numaralari ile izlenir.

4.19. Uretim sirasinda filmasin igin kuyruk yada kafada bulunan iz fitil vb igin yapilan diizeltme sonrasinda izlenebilirligin
kaybolmamasi igin ilgili filmaginler SAP izerinden blokeye alinarak Kalite Md. personeli gézetiminde  diizeltme iglemi
bitirilerek dogru etiket takilip istife kaldirildiktan sonra blokeden kaldiriimasi eger var ise 100 % kontrol ve satisa hazir hale

getiriimesi saglanir.
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